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Vereinzelungsvorrichtung einer Kartoniermaschine 

Technisches Gebiet 

10 

Die Erfindung betrifft eine Vereinzelungsvorrichtung ei- 
ner Kartoniermaschine, insbesondere eines Kartonauf rich- 
ters, gemass Oberbegriff des Patentanspruchs 1. 

15 

Stand der Technik 

Im Stand der Technik sind Kartoniermaschinen, welche aus 
Kartonzuschnitten Schachteln formen, in den verschiedens- 

20 ten Aus ftihrungs formen bekannt . Ublicherweise werden soge- 
nannte Kartonauf richter verwendet, in welchen die Karton- 
zuschnitte aus einer horizontalen Ausgangsposition in die 
gewunschte Form gebogen werden. Diese Maschinen umfassen 
im wesentlichen ein Magazin, in welchem die Kartonzu- 

25 schnitte gestapelt sind, eine Vereinzelungsvorrichtung 
zur Entnahme einzelner Kartonzuschnitte und ein Aufrich- 
tewerk mit Formstossel zur Formung des Zuschnitts in die 
gewunschte Schachtel . Vor und nach dem Auf richtewerk sind 
ublicherweise Forderer vorhanden, urn den Kartonzuschnitt 

3 0 in das Auf richtewerk beziehungsweise die fertige Schach- 
tel aus diesem hinaus zu fordern. 



Die Kartonzuschnitte liegen entweder annahernd waagrecht 



oder annahernd senkrecht im Magazinstapel . Im letzteren 
Fall mussen sie jeweils mittels der Vereinzelungsvorrich- 
tung um 90° in eine waagrechte Position geschwenkt wer- 
den, bevor sie dem Auf richtewerk ubergeben werden konnen. 
Da die fur die Ubergabe der Kartonzuschnitte vom Magazin 
zum Auf richtewerk benotigte Zeit die Leistungsf ahigkeit 
der gesamten Maschine wesentlich beeinflusst, sollte die- 
se Umsetzung so einfach wie moglich gestaltet sein aber 
trotzdem eine moglichst positionsgenaue Umsetzung ermog- 
lichen. 

So offenbart EP-A-1 1 184 1 161 eine Maschine zum Aufrichten 
von Schachteln aus Kartonzuschnitten, deren Vereinze- 
lungsvorrichtung einen rotierbaren, zweiteiligen Arm auf- 
weist. Die Rotationsachse des Arms liegt unterhalb der 
Transpor tbahn , so dass sie nicht mit anderen Maschinen- 
komponenten kollidiert. Die beiden Teile des Arms sind 
gelenkig miteinander verbunden und mittels eines gesteu- 
erten Antriebs gegeneinander verschwenkbar . Der freie 
Armteil ist mit Vakuumsaugern versehen und dient nur zum 
Abziehen des Kartonzuschnitts vom Stapel, also zum Ver- 
einzeln. Der zweite Armteil dient nur zum Umlegen des Zu- 
schnitts in eine waagrechte Position. In dieser Position 
geben die Vakuumsauger den Kartonzuschnitt frei, so dass 
dieser auf eine zum Auf richtewerk fuhrende Forderbahn ab- 
gelegt werden kann. Der endlose Kreisbetrieb der Verein- 
zelungsvorrichtung verringert zwar den Zeitaufwand fur 
die Umsetzung der Kartonzuschnitte. Die Vorrichtung weist 
jedoch den Nachteil auf f dass der fur die Vereinzelung 
und Umlegung benotigte Raum nach wie vor relativ gross 
ist. Zudem ist die Vereinzelungsvorrichtung in ihrer Ges- 
taltungsform unflexibel, so dass fur die Integration der 
Vorrichtung in die gesamte Maschine notwendige Anpassun- 
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gen an der anschliessenden Forderbahn vorgenommen werden 
mussen. 

EP-A-0 1 825 1 111 offenbart eine Maschine zum Aufrichten von 
5 Schachteln, bei welcher die Vereinzelungsvorrichtung 
ebenfalls einen mehrteiligen Arm aufweist. Ein unterer 
Armteil bewegt sich entlang einer Kurvenbahn auf und ab. 
Zudem ist er uber eine langenveranderbare Strebe mit ei- 
nem oberen, schwenkbaren Arm verbunden, welcher mit Vaku- 
10 umsaugern versehen ist, urn einen Kartonzuschnitt vom Ma- 
gazinstapel zu entnehmen und in eine waagrechte Position 
zu schwenken. 

In EP-A-0 1 761 ' 535 ist ferner eine Verpackungsmas chine zum 

15 Aufrichten, Befullen und Verschliessen von Kartons offen- 
bart. Dabei werden entweder Kartonzuschnitte oder bereits 
geklebte, aber f lachgef altete Kartonrohlinge von einer 
Entnahmevorrichtung in eine Bef ullstation transportiert . 
In ersten Ausfuhrungsf ormen weist die Entnahmevorrichtung 

20 ein zweiarmiges, mit Vakuums auger versehenes Entnahmege- 
stell auf, welches an einem Tragarm befestigt ist. Der 
Tragarm ist urn circa 90° schwenkbar in einem in horizon - 
taler Richtung verschiebbaren Schlitten gelagert, welcher 
der Forderung des bereits umgesetzten Rohlings zur Be- 

25 f ullstation dient. Zuerst wird somit der Schwenkarm ge- 
schwenkt und anschliessend erst erfolgt die Verschiebung 
des Schlittens. In den anderen Ausfuhrungsf ormen wird das 
Entnahmegestell zwecks Umsetzung nicht geschwenkt, son- 
dern auf und ab bewegt. Diese Entnahmevorrichtungen beno- 

3 0 tigen relativ viel Raum. Da sie zudem die Rohlinge bis 
zur Befullstation transportieren, ist die Leistungsf ahig- 
keit der Verpackungsmaschine stark begrenzt. 
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Darstellung der Erfindung 

Es ist deshalb Aufgabe der Erfindung, eine Vereinzelungs- 
5 vorrichtung einer Kartoniermaschine , insbesondere eines 
Kartonauf richters, zu schaffen, welche platzsparend aus- 
gebildet ist, eine flexible Integration in die Kartonier- 
maschine erlaubt und eine effiziente Umsetzung von Kar- 
tonzuschnitten ermoglicht. 

10 

Diese Aufgabe lost eine Vorrichtung mit den Merkmalen des 
Patentanspruchs 1. 

Die erf indungsgemasse Vereinzelungsvorrichtung dient zur 
15 einzelnen Entnahme von Kartonzuschnitten aus einem Maga- 
zin und zur Umsetzung des entnommenen Kartonzuschnitts 
von einer Entnahmeposition in eine Ubergabeposition. Die 
Vorrichtung weist einen motorisch angetriebenen Schwenk- 
arm und daran angeordnete Mittel zur vereinzelten Entnah- 
2 0 me des Kartonzuschnitts auf und ist dadurch gekennzeich- 
net, dass der Schwenkarm auf einem geradlinig verschieb- 
baren Schlitten angeordnet ist, wobei wahrend der Entnah- 
me und Umsetzung des Kartonzuschnitts eine Schwenkbewe- 
gung des Schwenkarms von einer geradlinigen Bewegung des 
25 Schlittens uberlagert ist. 

Die erf indungsgemasse Vorrichtung kombiniert somit 
gleichzeitig eine Schwenkbewegung mit einer translatori- 
schen Bewegung. Die Entnahme und Umsetzung eines einzel- 
30 nen Kartonzuschnitts ist eine fliessende Bewegung, bei 
welcher der Schwenkarm urn den gewunschten Winkel gedreht 
wird und gleichzeitig hin und her geschoben wird. Dadurch 
lasst sich seine Lage zum verbleibenden Stapel jeweils so 
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einstellen, dass die dem Stapel am nachsten liegende Kan- 
te des entnommenen Kartonzuschnitts stets moglichst nahe 
bei der Stapeloberf lache liegt. Zudem kann die Umsetzbe- 
q wegung, das heisst die Schwenkbewegung, bereits kurz nach 

5 der Entnahme gestartet werden. Die Umsetzung des Karton- 
zuschnitts von seiner senkrechten in eine waagrechte Lage 
lasst sich somit innerhalb eines minimierten Raums ver- 
wirklichen, da er sich auf einer optimierten Raumkurve 
bewegen kann. Die Vereinzelungsanlage lasst sich dadurch 
10 platzsparend und kompakt ausbilden. Zudem wird auch der 
benotigte Zeitaufwand fur die Entnahme und Umsetzung mi- 
nimiert . 



Der Weg des Schlittens lasst sich beliebig lange ausbil- 
15 den, so dass der Schlitten nach der Drehung des Arms noch 
zusatzlich eine rein translatorische Bewegung ausfuhren 
kann, um den entnommenen Kartonzuschnitt an die gewinsch- 
te Ubergabestelle zu bringen. Die Vereinzelungsvorrich- 
tung lasst sich dadurch auf einfache Weise in Kartonier- 
20 maschinen integrieren. 

Die Uberlagerung einer Schwenkbewegung mit einer transla- 
torischen Bewegung weist zudem den Vorteil auf, dass sie 
steuerungstechnisch einfach zu verwirklichen ist. 

25 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsf orm ist der Schwenkarm 
starr, insbesondere winkelf ormig, ausgebildet. Dies ver- 
einfacht die Ansteuerung und reduziert zudem die Herstel- 
lungskosten. 

30 

Damit die Vereinzelungsvorrichtung bezuglich Wechsel der 
Formen der Kartonzuschnitte flexibel ist, sind die am 
Schwenkarm angeordneten Mittel vorzugsweise verschiebbar 



und in ihrer jeweiligen Lage fixierbar angeordnet . 

Weitere vorteilhafte Ausfuhrungsf ormen gehen aus den ab- 
hangigen Patentanspruchen hervor. 



Im folgenden wird der Erf indungsgegenstand anhand von be- 
vorzugten Ausf uhrungsbeispielen, welche in der beiliegen- 
den Zeichnung dargestellt sind, erlautert. Es zeigen: 

Figur la eine perspektivische Darstellung der erfin- 
dungsgemassen Vereinzelungsvorrichtung gemass 
einer ersten Ausfuhrungsf orm; 

Figur lb eine Ansicht der Vorrichtung gemass Figur la 



Kurze Beschreibung der Zeichnung 



von vorne; 



Figur 2a 



Figur 2b 



Figur 2c 



Figur 2d 



die Vorrichtung gemass Figur la von der Seite 
in einer ersten Position; 

die Vorrichtung gemass Figur la in einer 
zweiten Position; 

die Vorrichtung gemass Figur la in einer 
dritten Position; 

eine Uberlagerung verschiedener Posit ionen; 



Figur 3a 



Figur 3b 



eine perspektivische Darstellung der erfin- 
dungsgemassen Vereinzelungsvorrichtung gemass 
einer zweiten Ausfuhrungsf orm und 
die Vorrichtung gemass Figur 3a von oben. 
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Wege zur Ausfuhrung der Erfindung 

Die im folgenden beschriebene Vereinzelungsvorrichtung 
ist Bestandteil einer Kartoniermaschine, insbesondere ei- 
5 nes Kartonauf richters und/oder eines Kartonverdecklers . 
Derartige Kartoniermaschinen sind im Stand der Technik 
bekannt und werden deshalb im folgenden nicht im Detail 
beschrieben. Sie weisen im wesent lichen wie eingangs er- 
wahnt ein Magazin mit einem Stapel flacher Kartonzu- 

10 schnitte, eine Vereinzelungsvorrichtung, ein Aufrichte- 
werk und mindestens einen Forderer auf. Die Vereinze- 
lungsvorrichtung wird im allgemeinen auf einem Rahmenge- 
stell der Maschine angeordnet, Es ist jedoch auch mog- 
lich, sie mit einem eigenen Rahmengestell zu versehen. 

15 Diese Gestelle sind im folgenden weder gezeigt noch be- 
schrieben. 

In den Figuren la und lb ist eine erste Ausf uhrungsf orm 
der erf indungsgemassen Vereinzelungsvorrichtung darge - 

20 stellt. Sie weist einen Schlittenrahmen 1 auf, welcher am 
oben erwahnten Gestell befestigbar ist. Der Schlittenrah- 
men 1 verfugt uber mindestens einen Fuhrungsstab 10. Hier 
sind es zwei Fuhrungsstabe 10. Auf diesen Fuhrungsstaben 
10 ist ein Schlitten 2 geradlinig verschiebbar gelagert . 

25 Der Schlitten 2 wird mittels einer translatorischen An- 
triebseinheit 3 angetrieben. Diese Antriebseinheit 3 
weist einen ersten Motor 3 0 auf, dessen Antriebsachse mit 
einer ersten Antriebsrolle 31, vorzugsweise einem Zahn- 
rad, verbunden ist. Der erste Motor 30 ist vorzugsweise 

3 0 ein Servomotor mit einem Winkeltrieb. Ein erstes Endlos- 
band 33, vorzugsweise ein erster Zahnriemen, verbindet 
die erste Antriebsrolle 31 mit einer ersten Umlenkrolle 
32, welches ebenfalls vorzugsweise ein Zahnrad ist. Der 
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Schlitten 2 ist mit dem ersten Endlosband 33 fest verbun- 
den. Andere bekannte Arten eines translatorischen An- 
triebs fur den Schlitten sind jedoch auch moglich. 

Die Antriebsachse des ersten Motors 3 0 verlauft in diesem 
Beispiel senkrecht zur Verschiebungsrichtung des Schlit- 
tens 2. Das heisst, der Schlitten 2 bewegt sich in min- 
destens annahernd horizontaler Richtung hin und her und 
die Antriebsachse verlauft vertikal. Die Grundposition 
des Schlittens 2 wird mittels eines Sensors 7 erkannt. 

Auf dem Schlitten 2 ist ein motorisch angetriebener 
Schwenkarm 5 angeordnet . Der Antrieb des Schwenkarms 5 
erfolgt mittels einer Rotationsantriebseinheit 4, welche 
ebenfalls auf dem Schlitten 2 befestigt ist. Diese Ein- 
heit 4 weist einen zweiten Motor 40 auf, vorzugsweise 
ebenfalls einen Servomotor mit Winkeltrieb. Im hier dar- 
gestellten Beispiel verlauft die Antriebsachse des zwei- 
ten Motors 40 in vertikaler Richtung und der Schwenkarm 
5 ist mit einer horizontal verlaufenden Umlenkachse ver- 
bunden. Beide Motoren 30, 40 sind mit einer Steuerung S 
der Kartoniermaschine verbunden. Wird die Kartonierma- 
schine taktweise betrieben, so werden auch die Antriebe 
der Schwenkachse 5 und des Schlittens 2 taktweise betrie- 
ben, vorzugsweise im Takt der restlichen Maschine bezie- 
hungsweise des Auf richtewerks . 

Der Schwenkarm 5 ist vorzugsweise starr ausgebildet und 
zu einem Winkel gef ormt . Der Arm 5 weist dabei zwei un- 
gleich lange Schenkel auf, wobei der erste, kurzere 
Schenkel 50 mit dem Antrieb verbunden ist. Der zweite, 
langere und freie Schenkel 51 ragt uber den Schlitten 2 
hinaus und ist mit Mitt el zur Entnahme von Kartonzu- 
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schnitten versehen. Als Mittel lasst sich alles einset- 
zen, was sich zur Ergreifung und zum Festhalten des Kar- 
tonzuschnitts wahrend der Umsetzung eignet. Vorzugsweise 
werden jedoch Vakuumsauger eingesetzt, welche mit einer 
5 Unterdruckquelle verbunden sind. Die erwahnten Mittel be- 
stehen deshalb in diesem Beispiel aus einer Saugerhalte- 
rung 6 und mindestens einem Vakuumsauger 64 . Damit die 
Lage des mindestens einen Vakuumsaugers 64, insbesondere 
entsprechend der Art der Kartoniermaschine und der Form 

10 der Kartonzuschnitte, angepasst werden kann, weist die 
Saugerhalterung 6 einen Tragerbalken 60 und mindestens 
eine Saugerleiste 62 auf. Hier sind es zwei Saugerleisten 
62, welche jede mindestens je einen, hier genau einen, 
Saugnapf 64 aufweisen. Der Tragerbalken 60 ist quer zur 

15 Langs rich tung des Schwenkarms 5 verlaufend fest an dessen 
freien Ende befestigt. Die Saugerleisten 62 sind parallel 
zur Langsrichtung des Schwenkarms 5 verlaufend am Trager- 
balken 60 angeordnet, wobei sie innerhalb von Verschiebe- 
nuten 61, 61' in zwei senkrecht zueinander stehenden 

20 Richtungen verschiebbar sind und in ihrer jeweiligen Po- 
sition durch ein Bef estigungsmittel 63, vorzugsweise 
durch eine Schraubverbindung, fixierbar sind. 

Anhand der Figuren 2a bis 2d lasst sich die Arbeitsweise 
25 der erf indungsgemassen Vorrichtung erkennen. Mit M ist 
ein Magazin mit gestapelten Kartonzuschnitten bezeichnet. 
Das Bezugszeichen Z zeigt den obersten, gerade dem Stapel 
entnommenen Kartonzuschnitt . Die gestapelten Kartonzu- 
schnitte verlaufen mindestens annahernd senkrecht oder, 
3 0 wie hier dargestellt, in einem bezuglich der Vertikalen 
kleinen Winkel zur Vorrichtung hin geneigt und werden bei 
der Umsetzung in eine mindestens annahernd waagrechte Po- 
sition gebracht. 



10 



Wie in Figur 2a erkennbar ist, wird der Schwenkarm 5 
hochgeschwenkt und werden die Saugnapfe 64 zur Anlage an 
den vordersten Kartonzuschnitt Z gebracht, urn diesen Kar- 
tonzuschnitt Z zu entnehmen. Anschliessend wird der 
Schlitten 2 urn eine kurze Strecke von der Stapeloberf la- 
che weggefahren, um den Kartonzuschnitt Z abzuziehen, wie 
dies in Figur 2a dargestellt ist. Unmittelbar nach diesem 
Abziehen setzt bereits die Schwenkbewegung des Arms 5 an. 
Bei der nachf olgenden Schwenkbewegung wird der Schlitten 
2 wieder zur Stapeloberf lache hin gefahren, wie dies in 
Figur 2b ersichtlich ist. In Figur 2c ist erkennbar, dass 
der Schlitten 2 immer naher zur Stapeloberf lache hin ge- 
fahren wird, je mehr der Arm 5 den Kartonzuschnitt Z um- 
setzt und dieser sich der mindestens annahernd waagrech- 
ten Ubergabeposition nahert. In der Ubergabeposition wird 
der Kartonzuschnitt Z ublicherweise auf einen Forderer 
abgelegt und durch Anhebung des Drucks vom Vakuumsauger 
freigegeben. In Figur 2d ist der Bewegungsablauf in ein- 
zelnen Positionen f estgef roren, welche uberlagert darge- 
stellt sind. Es ist erkennbar, dass die Schwenkbewegung 
des Schwenkarms 5 und die geradlinige Bewegung des 
Schlittens 2 uberlagert sind, wobei der Schlitten 2 zu- 
erst vom Stapel weg- und dann zu ihm hin gefahren wird. 
Dabei befindet sich die unterste Kante K des Kartonzu- 
schnitts Z stets so nah wie moglich bei der Stapelober- 
f lache. Beachtenswert ist, dass fur diese gezielte und 
platzsparende Umsetzung keine vertikale translatorische 
Verschiebung des Schwenkarms 5 notwendig ist. Falls sich 
die Ubergabestelle, beispielsweise auf einen Forderer, 
weiter weg befindet, so kann der Schlitten 2 anschlies- 
send noch ohne Schwenkbewegung des Arms 5 um die ge- 
wunschte Strecke verschoben werden. 
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In den Figuren 3a und 3b ist ein zweites Ausf uhrungsbei- 
spiel dargestellt. Es ist im wesentlichen gleich aufge- 
5 baut wie das erste Beispiel . Gleiche Teile wurden deshalb 
mit gleichen Bezugszeichen versehen und werden nicht mehr 
im Detail beschrieben. Der wesentliche Unterschied be- 
steht darin, dass nun die Motoren 30, 40 horizontal aus- 
gerichtet sind. Fur den Schlittenantrieb ist keine Umlen- 

10 kung mehr notwendig. Die Antriebsrolle 31 kann direkt mit 
der Motorwelle verbunden werden. Die Rotationsantriebs- 
einheit 4 hingegen weist nun eine mit der Motorwelle des 
zweiten Motors 4 0 verbundene zweite Antriebsrolle 41, ei- 
ne zweite Umlenkrolle 42 und ein die zwei Rollen verbin- 

15 dendes zweites Endlosband 43 auf . Auch hier wird vorzugs- 
weise ein Zahnriemenantrieb verwendet.. Beide Rollen 41, 
42 sind im Schlitten 2 gelagert. In beiden Ausfuhrungs- 
beispielen wird der zweite Motor 40 mit dem Schlitten 2 
mitbewegt . 

20 

Es sind jedoch auch Ausf uhrungs for men moglich, bei wel- 
chen die Rotationsantriebseinheit getrennt vom Schlitten 
angeordnet ist und nicht mit diesem verfahrt. 

25 Eine Ausrichtung der Kartonzuschnitte in mindestens anna- 
hernd senkrechter Richtung und ihre Umsetzung in eine 
mindestens annahernd waagrechte Position ist bevorzugt . 
Andere Anordnungen sind jedoch auch moglich. So kann der 
Schwenkarm 5 auch urn einen Winkel grosser oder kleiner 

3 0 als der hier gezeigte 90° Winkel geschwenkt werden. Ent- 
sprechend der Anordnung des Stapels und der gewunschten 
Ausrichtung der Ubergabeposition wird auch die Verschie- 
bungsrichtung des Schlittens2 gewahlt. Er kann somit auch 
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entlang einer schiefen Ebene oder vertikal verlaufen. 
Vorzugsweise befindet sich bei einer waagrechten Uberga- 
beposition die Rotationsachse tiefer als diese Position, 
so dass sie nicht mit anderen Maschinenkomponenten kolli- 
diert und der Schwenkwinkel minimiert ist. Bei einer an- 
deren Lage der Ubergabeposition ist die Achse sinngemass 
angeordnet. Weiterhin konnen bewegte Teile der Vorrich- 
tung zwecks Massenreduktion und/oder spezifischer Stei- 
f igkeitserhohung aus Verbundwerkstof f en, z.B. faserver- 
starkten Kunststoffen oder insbesondere kohlef aserver- 
starkten Kunststoffen, eingesetzt werden. 

Die erf indungsgemasse Vorrichtung ermoglicht somit eine 
platzsparende und effiziente Umsetzung einzelner Karton- 
zuschnitte und lasst sich zudem flexibel in Kartonierma- 
schinen integrieren. 
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Bezugszeichenliste 



S Steuerung 

Z Kartonzuschnitt 

5 K Kante 

M Magazin 

1 Schlittenrahmen 
10 Fuhrungsstab 

2 Schlitten 

10 3 Translatorische Antriebseinheit 

3 0 erster Motor 

31 erste Antriebsrolle 

32 erste Umlenkrolle 

3 3 erstes Endlosband 

15 4 Rotationsantriebseinheit 

4 0 zweiter Motor 

41 zweite Antriebsrolle 

42 zweite Umlenkrolle 

43 zweites Endlosband 

2 0 5 Schwenkarm 

50 erster Schenkel 

51 zweiter Schenkel 
6 Saugerhalterung 
60 Tragerbalken 

25 61 Verschiebenut 

61 ' Verschiebenut 

62 Saugerleiste 

63 Fixierungsmittel 

64 Vakuumsauger 

3 0 7 Sensor 
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Patentanspruche 

Vereinzelungsvorrichtung einer Kartoniermaschine zur 
einzelnen Entnahme von Kartonzuschnitten aus einem 
Magazin (M) und zur Dmsetzung des entnommenen Kar- 
tonzuschnitts (Z) von einer Entnahmeposition in eine 
Ubergabeposition, wobei die Vorrichtung einen moto- 
risch angetriebenen Schwenkarm (5) und daran ange- 
ordnete Mittel zur vereinzelten Entnahme des 
Kartonzuschnitts (Z) aufweist, dadurch 

gekennzeichnet, dass der Schwenkarm (5) auf einem 
geradlinig verschiebbaren Schlitten (2) angeordnet 
ist, wobei wahrend der Entnahme und Umsetzung des 
Kartonzuschnitts (Z) eine Schwenkbewegung des 
Schwenkarms (5) von einer geradlinigen Bewegung des 
Schlittens (2) uberlagert ist . 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Ubergabeposition mindestens annahernd waag- 
recht ist und dass der Schlitten (2) in einer min- 
destens annahernd horizontalen Richtung hin- und her 
verschiebbar ist . 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 oder 2 # da- 
durch gekennzeichnet, dass der Schwenkarm (5) Starr, 
insbesondere winkelf ormig, ausgebildet ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass die am Schwenkarm (5) an- 
geordneten Mittel (6) zur vereinzelten Entnahme des 
Kartonzuschnitts (Z) bezuglich des Schwenkarms (5) 
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verschiebbar und fixierbar sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Mittel eine Saugerhalterung (6) mit einem 
am Schwenkarm (5) fest verbundenen Tragerbalken (60) 
und mindestens einer verschiebbar und fixierbar an 
diesem angeordneten Saugerleiste (62) mit je mindes- 
tens einem Vakuumsauger ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass je zwei Saugerleisten (62) mit je einem Vakuum- 
sauger (64) vorhanden sind. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Schwenkarm (5) mit- 
tels eines am Schlitten (2) angeordneten Antriebs 
(40) , insbesondere eines Servomotors, schwenkbar 
ist, welcher vorzugsweise eine vertikal verlaufende 
Antriebsachse auf weist . 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Schlitten (2) mittels 
eines Endlosbandes (33) betrieben ist, wobei das 
Endlosband (33) mittels eines Antriebs (30) mit ei- 
ner vorzugsweise vertikal verlaufenden Antriebsachse 
angetrieben ist . 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, dass eine Steuerung (S) vor- 
handen ist, welche die Bewegungen des Schlittens (2) 
mit den Schwenkbewegungen des Schwenkarms (5) koor- 
diniert . 
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10. Vorrichtung nach einem der 
durch gekennzeichnet , dass 
der Schlitten (2) taktweise 



Anspruche 1 bis 9, da- 
der Schwenkarm (5) und 
angetrieben sind. 
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Zusammenfassiing 

Eine Vereinzelungsvorrichtung zur einzelnen Entnahme von 
Kartonzuschnitten (Z) aus einem Magazin (M) und zur Urn- 
setzung des entnommenen Kartonzuschnitts (Z) von einer 
Entnahmeposition in eine Ubergabeposition weist einen mo- 
torisch angetriebenen Schwenkarm (5) und daran angeordne- 
te Mittel (6) zur vereinzelten Entnahme des Kartonzu- 
schnitts (Z) auf . Der Schwenkarm (5) ist auf einem gerad- 
linig verschiebbaren Schlitten (2) angeordnet, wobei wah- 
rend der Entnahme und Umsetzung des Kartonzuschnitts (Z) 
eine Schwenkbewegung des Schwenkarms (5) von einer gerad- 
linigen Bewegung des Schlittens (2) uberlagert ist. Diese 
Vorrichtung ermoglicht somit eine platzsparende und effi- 
ziente Umsetzung einzelner Kartonzuschnitte und lasst 
sich zudem flexibel in Kartoniermaschinen integrieren. 

(Fig. 1) 



UnverancSss-Sjches Ex mplar d/H 
Ex mpSaire invariabl 
Es mplar immutabile 




UnverancSarEichee Ex mplar 2-1** 
Ex mplaire invariable 

Es mplar Immutabile j L.X 1 XfjO 




31k 

UnverSndorMch«s Exemplar 
Exempiaire invaiiabl 
Es mpfare Immutabfle 




UnveranderHchas Exemplar 
Ex mplalr invariabl 
Eeemplar Immutabile 



t • o a 

0 » • oo 

9 »•••<} o 



a o 




jA 11 1 F 1 




r 


.. HI 


llal 



Si 




c3 



5-) 



